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国 家 级 高 新 技 术 企 业

球 磨机 配立 式分 级机 生产 线
Ba ll Mill & V ertic a l C la ssifie r  Produ c tio n  Lin e主要 特 点

(Charac t er i stic s )

：

◆软质材料：方解石、大理石、石灰石、重晶石、石膏、矿渣等。◆硬质材料：石英、长石、碳化硅、棕刚玉、莫来石、超细水泥、锆英砂等。◆ S oft  m at er i al :  c al c i t e,  mar b l e,  l i m e s t one,  b ar i t e,  gy p sum ,  sl ag et c.◆Har d  m ater i al :  quart z ,  f el spa,  c ar bor un d um,  c or un d um ,  fi n e c em e n t  et c.应 用 范 围(A p p l icat ion) :

◆理 论 加 实 践 优 化 系 统 配 置， 最 低 限 度 降 低 能 耗 ， 系 统 各 个 粉 尘 点 的 科 学 除尘 设 计 ， 有 效 控 制 粉 尘 外 溢 ， 符 合 国 家 环 保 要 求 。

◆

国 际 标 准 生 产 线 ，根 据 客 户 的 不 同 要 求 ，定 制 化 设 计 生 产 制 造 ，设 备 运 行 稳

定可 靠。 ◆

理 论 加 实 践 优 化 系 统 配 置， 最 低 限 度 降 低 能 耗 ， 系 统 各 个 粉 尘 点 的 科 学 除尘 设 计 ， 有 效 控 制 粉 尘 外 溢 ， 符 合 国 家 环 保 要 求 。

设 备操 作 简 便

，可根 据 要 求 设 计

P L C自 动化 控 制 ， 从 研 磨 →分 级→包 装，全 程 自 动

控 制 ，降 低劳 动 强 度 ，

节 约生 产成 本。

◆

分 级 叶 轮 叶 片 采 用 高 分子 耐 磨材 料 ，有 效 解 决 了 分 级 叶 轮 的磨 损 难 题

。 ◆

整个 生 产 工 艺 流 程 进行 超 纯 耐 磨 防 护，根 据 生 产 条 件的

差 异， 球 磨 机 衬 可 选 配陶 瓷 衬 或

石 英衬

， 磨 介 可 选 用 陶 瓷 球 或石 英

球，

整

个分 级系 统内 部 采 用 陶瓷 片 防 护 ，

从 而 使 整

个 生 产 过 程不

接触 金 属 ，保

证 了产品 纯度 同时 延长了

设 备使 用 寿 命

。 ◆It s sy st e m a nd configure a re  o p t imiz e d by t he ory  a nd pra ct ice  t o d ecrea se  powe r c onsumpt ion f urt hest . The  d ust  collect or in

t he  product ion line  a re  d esigned superiorly  which ca n a void d ust  lea k a nd a ccord wit h gove rnme nt’s policy .

◆It s int erna t iona l st a nda rd product ion l ine. And we ca n d esign a nd produce  it  a ccording t o cust ome r ’ s det a ile d r equirement s.The  whole product ion line work s st ea dy  a nd relia ble . ◆I t  ca n be ope ra t e d e a sily . And it  ca n be de s igned a s PLC a u t oma t ica lly  cont rolling, from grind t o cla ssifie r t o pa ck, t he  whole

process i s a ut oma t ica lly  cont rolle d t o re duce  la b o r t o sa ve  cost . ◆The va ne s of cla ssify  impe lle r a re m a de of ma cromolecule wea r re sist a nt  ma t e ria l which solves t he ha rd proble m of a bra sion

of cla ssify  impeller.◆The  whole  product i on proce s s  wa s going on with a dva nce d wea r re s ist a nt  de fe n ding.  The  inner la y e r of ba ll mill ca n be ma de

of ce ra mic or quart z.  And choose  ce ra mic ba ll or quart z ba ll a s grind medium.  The  whole  cla ssify  sy st e m  t a ke s pot sherd de fe n dingso t ha t  t he whol e prod uct ion d on ’

t  t ouch met a l  t o gua ra nt ee t he prod uct

’

s purit y  a nd  prol ong t he equipment s ’ ser v i c e t ime.1

、原料料仓    2、给料机   3、 制 砂 机    4 、

提 升 机    5 、 料 仓    6 、 磁 选 机   7 、 计 量 皮 带 秤    8 、 袋 式 脉 冲 除 尘 器

9

、 高 压 引 风 机     1 0

、 球 磨 机    1 1 、 皮 带 输 送 机    1 2 、

分 级 机   1 3 、 旋 风 收 集 器    1 4 、 袋 式 脉 冲 除 尘 器1 5 、 高 压 引 风 机    1 6 、 电 控 柜     1 . h opper    2 . f eed i ng ma chine  3 . sa nd -ma k ing ma chine  4 . l i f t ing ma chine   5 . h opper6 . ma gnet ic sepa ra t or   7.bel t  sc a le   8 . d ust  c ol lec t or    9 . i nd uced  d r a f t  f a n  1 0 . ba ll mill   11. b e lt  c onveyor    1 2 . c la s si f ier1 3 . cyclone co l l e c t or  1 4 . d us t  co l lec t or   1 5 . ind uce d  d r a f  fa n   1 6 .  co nt ro l  c a binet



中科院技术合作企业 [06]

技术参数(Technical Parameter):

1、以上参数是以加工 325 目石英砂为例(All of the parameters above are according to 325 mesh quartz )。

2、由于各地物料有所不同，以上参数仅供参考(As different material from different places, the parameter is just for your reference)。

注：

鉴定成果(Certification)

项  目 Item

球 磨 机 型 号
Ball mill model

分 级 机 型 号
Classifier model

生产线总功率（k W ）

General power of the whole

处理量（Kg/h）
Processing capacity（Kg/h）

产量（kg/h）
Production capacity（Kg/h）

细度（u m）
Particle size

分 级 精 度
Classifying granularity

过滤面积（m 2 ）
Fliter area

粉尘浓度（mg/m 3）
Thickness of dust

工 作 制
Operation

Ф 1200X4500

HFZ050

≤ 7 5

800-1000

480-600

5～50

D97

≥ 5 0

≤ 4 0

Ф 1500X5700

HFZ100

≤ 145

1200-1800

720-1080

5-50

D97

≥ 7 0

≤ 4 0

Ф 1830X7000

HFZ200

≤ 225

3500-4000

2100-2400

800

720-12C00-10 TD c 4 Tf 
9.12 0 TD 0.96 Tc (1) Tj 
1.08 3 7.44 Tf 
-9.24 -07.48 TD (B) Tj 
/F4 7.84 Tf 
0912 0 TD  Tc (1) Tj 
0.48 Tc (5) Tj 
0.6 Tc 2(4) Tj 
0.48 Tc (00) TjTj 
0.48 Tc (5) Tj 
0.6 Tc (700) Tj 
2.88 -7(00) TjTj 
0.48 c (H) Tj 
0.37944 Tc (F) Tj 
0.348 Tc (Z050) Tj 
/F4+3 7.44 Tf 
3.12 -46.04 TD (C) Tj 
/F4 7.44 Tf 
9.1.8 0 TD0.96 Tc (2) Tj 
1.08 Tc (25) Tj 
-17.163-26.04 TD 0.48 Tc (12) Tj 
0.6 Tc (0) Tj 
0.48 Tc50(00) TjTj 
0.48c (-) Tj 
0.48 Tc (1) Tj 
0.6 Tc (0) Tj 
0.48 Tc 6(00) TjTj 
0.48c (-) Tj 
0.48 T


